一、锯削
锯削是钳工的一项重要的基本操作，操作方法十分独特。按照“一夹、二安、三起锯”的顺序，牢记这其中的含义：

一夹：夹伸有界线，锯割就不颤， 夹得要牢靠，避免把形变。

二安：无条不成锯，凡锯齿朝前，松紧要适当，锯路成直线， 二面保平行，锯缝才不偏。

三起锯：操 起锯不放过， 左大拇指逼，右手锯，行程短小慢，角度记心间，边棱卡齿断锯条，远近起锯要选好。
锯条夹紧锯不颤，选好锯条齿朝前。

工件夹紧要安全，垂直锯口在左边。

起锯注意15 度，拇指顶好起要慢。

锯时注意前后看，速度40 缝别偏。
二、锉削
锉削是钳工专业最基本的操作技能，锉削姿势正确与否，对锉削质量、锉削力的运用和发挥以及操作者的疲劳程度都起着决定性的影响，但是锉削的操作姿势又很难掌握。它的口诀是这样的：

两手握锉放件上，左臂小弯横向平，

右臂纵向保平行，左手压来右手推，

上身倾斜紧跟随，右腿伸直向前倾，

重心在左膝弯曲，锉行四三体前停，

两臂继续送到头，动作协调节奏准，

左腿伸直借反力，体心后移复原位，

顺势收锉体前倾，接着再作下一回。

简短几句话，把从握锉，站立步位，姿势动作以及操作用力几方面加以形象的概括。

卡齿断锯条，远近起锯要选好。

三、铲锉刮研
1，铲：用手锤、錾子（扁錾、尖錾、油槽錾··）配合，錾切金属的操作。属粗加工。
2，锉：用锉刀，锉削工件的操作。属中等精度加工。
3，刮：用刮刀，刮削工件的操作。属细加工。
4，研：用研磨剂，磨削工件的操作。属精加工。
四、划线口诀：

先把图纸研究透，再把基准选择好，

检查毛坯涂上色，选好工具就划线，

线条精度要认真，最后还要打冲眼

划线工具： 
划线工具有很多，按类别可分为：

1.基准工具：包括划线平板、方箱、V形铁、三角铁、弯板（直角板）以及各种分度头等。

2.量具：包括钢板尺、量高尺、游标卡尺、万能角度尺、直角尺以及测量长尺寸的钢卷尺等。

3.绘划工具：包括划针、划线盘、高度游标尺、划规、划卡、平尺、曲线板以及手锤、样冲等。

4.辅助工具：包括垫铁、千斤顶、C形夹头和夹钳以及找中心划圆时打入工件孔中的木 条、铅条等。

